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Hoy en dia los procesos de inyeccion de plasticos se han desarrollado tanto que
la industria en general ha crecido y sobre todo la industria de autopartes que le
ha apostado a la fabricacion de mas componentes especificos de la carroceria.
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El moldeo por inyeccidon de plasticos es un proceso semicontinuo que consiste en
inyectar un polimero en estado fundido a través de un orificio pequefio llamado
compuerta a un molde cerrado a presion donde el material se solidifica.
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El control de temperatura es una parte esencial para la correcta inyeccion del
plastico .
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Introduccion y antecedentes.

Aperturay |

Botado Cierre del

Molde

Inyeccion de
Remanente Plastico

Enfriamiento

Sostenimiento

Pieza alabeada Material
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La funcion principal del sistema de enfriamiento es minimizar el tiempo en el ciclo

de inyeccion, esto tiene un impacto en la calidad de la pieza y en la produccion.
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Introduccion.

ARDUINO

- Placa con un microcontrolador Atmega.
- Massimo Banzi y su equipo de fundadores crearon Arduino para artistas,
disefadores, aficionados y cualquier persona interesada en la Electrénica.
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Los dispositivos del Internet de las Cosas (I10T) y los sistemas del Internet Industrial
de las Cosas (lloT) se estan volviendo cada vez mas complejos, desde
semiconductores hasta maquinas inteligentes en el corazon de la Industria 4.0.

Simplifica la Interfaces de usuarios
complejidad. Personalizadas.
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4.0
3.0 Hiperconectividad

Automatizacion
2.0

Energia Eléctrica

- 1.0
Energia a Vapor

También conocida como cuarta revolucion industrial. Consiste en
la implementacion del Internet de las cosas (IoT) en el modelo industrial.
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Aplicar la manufactura 4.0 al sistema de enfriamiento del molde de
una maguina inyectora DeMag 250 TON para el monitoreo en tiempo

real con LabVIEW y Arduino MEGA.
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K Disenar un “data logger” en LabVIEW para el monitoreo y registro de
datos con una velocidad de una muestra por segundo.

- Programar el microcontrolador Arduino MEGA para la adquisicion de
temperatura, nivel, flujo y envio de informacion via USB.

- Realizar un sistema de enfriamiento que se implementara en moldes de

inyeccion para reducir el tiempo ciclo de la piezas en un 10 %.
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Area del conocimiento en la que se ubica el proyecto.
Manufactura 4.0 y moldeo por inyeccion.

La novedad del proyecto es utilizar el Microcontrolador Arduino MEGA como
tarjeta de adquisicion de datos en combinacion con una interfaz desarrollada en
LabVIEW para instrumentar un sistema de enfriamiento adaptado al molde de
inyeccion y crear un sistema de monitoreo avanzado al que se puede accesar
desde cualquier parte del mundo.
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¢Queé sensores se utilizaran en la etapa inicial ?

- Sensores propuestos para el monitoreo.
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Paro de emergencia.
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Conclusiones.
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(La Implementacion inicial de manufactura 4.0 al sistema de
enfriamiento del molde ha mostrado ser una poderosa
combinacion para el desarrollo de proyectos relacionados con la

industria de la inyeccidn de plasticos.
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