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Hoy en día los procesos de inyección de plásticos se han desarrollado tanto que

la industria en general ha crecido y sobre todo la industria de autopartes que le

ha apostado a la fabricación de más componentes específicos de la carrocería.
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¿Porqué el moldeo por inyección?

Introducción.
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El moldeo por inyección de plásticos es un proceso semicontinuo que consiste en

inyectar un polímero en estado fundido a través de un orificio pequeño llamado

compuerta a un molde cerrado a presión donde el material se solidifica.
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Moldeo por inyección.

Introducción.

mm
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El control de temperatura es una parte esencial para la correcta inyección del

plástico .
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Control de temperatura

Introducción.
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Introducción y antecedentes. 

Sistema de enfriamiento.
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La función principal del sistema de enfriamiento es minimizar el tiempo en el ciclo

de inyección, esto tiene un impacto en la calidad de la pieza y en la producción.
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- Placa con un microcontrolador Atmega.

- Massimo Banzi y su equipo de fundadores crearon Arduino para artistas,

diseñadores, aficionados y cualquier persona interesada en la Electrónica.
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¿Qué es Arduino ?

Introducción.
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Simplifica la 

complejidad.

LabVIEW.
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Interfaces de usuarios

Personalizadas.

¿Por qué LabVIEW?

Introducción.

Los dispositivos del Internet de las Cosas (IoT) y los sistemas del Internet Industrial

de las Cosas (IIoT) se están volviendo cada vez más complejos, desde

semiconductores hasta máquinas inteligentes en el corazón de la Industria 4.0.
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También conocida como cuarta revolución industrial. Consiste en

la implementación del Internet de las cosas (IoT) en el modelo industrial.
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Introducción y antecedentes. 

¿Qué es la industria 4.0 ?
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Eléctrica.

Aplicar la manufactura 4.0 al sistema de enfriamiento del molde de

una máquina inyectora DeMag 250 TON para el monitoreo en tiempo

real con LabVIEW y Arduino MEGA.
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Objetivo general.
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- Diseñar un “data logger” en LabVIEW para el monitoreo y registro de 

datos con una velocidad  de una muestra por segundo. 

- Programar el microcontrolador Arduino MEGA para la adquisición de 

temperatura, nivel,  flujo y envío de información vía USB.

- Realizar un sistema de enfriamiento que se implementará en moldes de   

inyección para reducir el tiempo ciclo de la piezas en un 10 %.

ca.
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Objetivos específicos.
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Área del conocimiento en la que se ubica el proyecto. 

Manufactura 4.0 y moldeo por inyección.

La novedad del proyecto es utilizar el Microcontrolador Arduino MEGA como

tarjeta de adquisición de datos en combinación con una interfaz desarrollada en

LabVIEW para instrumentar un sistema de enfriamiento adaptado al molde de

inyección y crear un sistema de monitoreo avanzado al que se puede accesar

desde cualquier parte del mundo.

Introducción. 
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Desarrollo del proyecto.
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Temperatura
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Flujo

Desarrollo del proyecto.

Selección de sensores

¿Qué sensores se utilizarán en la etapa inicial ?

- Sensores propuestos para el monitoreo.

Nivel
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Tecnología throttle by wire. 
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Etapas del sistema de monitoreo y 

control.
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Tecnología throttle by wire. 
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Interfaz en LabVIEW
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Prototipo inicial
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Eléctrica.

La implementación inicial de manufactura 4.0 al sistema de

enfriamiento del molde ha mostrado ser una poderosa

combinación para el desarrollo de proyectos relacionados con la

industria de la inyección de plásticos.
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Conclusiones.
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